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De conformidad con la norma DIN 862.
© Reglamentacion dimensional.
e Dureza de las caras de medicion.
o Precision y limite de error en pym.
* Norma sobre la calidad y legibilidad
de las graduaciones.

©

Especificaciones técnicas

e Acero inoxidable rectificado.

 Bloqueo del nonius mediante tornillo para que sea
fiable la medicion sin riesgo de deslizamiento.

 Nonius con guia.

e Posicionamiento natural de la mano.

o Manipulacion mas comoda.

@

Calidad de lectura irreprochable

e Contraste y antirreflejos.

o |egibilidad impecable.

o Graduacion quimica para garantizar una perfecta
resistencia al desgaste y a los productos quimicos.

@

Precision

o Al 1/50°—1/20° = 1/10°.

Trazabilidad

¢ Incluye certificado de conformidad con n.° de serie.

AP 805 - Galibres universales clase 0 - 1/50° mm

NF EN 1SO 13385-1, 1S0 13385-1, DIN 862

o Precision: 1/50° - 0,02mm.

* Medicion de interior, de exterior y de profundidad.
 Regla de acero inoxidable - acabado mate.
 Dureza de la regla: 40 HRc minimo.

 Galga de profundidad plana.

 Nonius con guia para colocar mejor el pulgar.

o Resistencia del nonius: 20.000 ciclos minimo.

* Bloqueo del nonius mediante tornillo.

 Se suministra en una caja con un certificado de conformidad.

= Afmm] C[mm] E[mm] L[mm] E""’dﬁjg]’]ec“ié" Precision [mm] A7 [g]
805.1 150 40 16 228 20 002 290
8052 0 50 17 29 30 002 419 I«

N Calibre universal clase 0 - 1/50° mm

NF EN I1SO 13385-1, 1SO 13385-1, DIN 862

o Precision: 1/50° - 0,02mm.

o Capacidad de medicion: 200 mm.

o Medicion de interior y de exterior (mandrilado superior a 10mm.).
* Regla de acero inoxidable - acabado mate.

 Dureza de la regla: 40 HRc minimo.

 Nonius con guia para colocar mejor el pulgar.

o Resistencia del nonius: 20.000 ciclos minimo.

 Blogueo del nonius mediante tornillo.

 Resistencia de las graduaciones a los productos quimicos.
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A4
 Contraste perfecto para garantizar una calidad de lectura optima. (T[ ? 4
© Se suministra en una caja con un certificado de conformidad. . E
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= Afmm] C[mm] Efmm] L [mm] E“’dﬁ“';r]ecismn Precision [mm] A [g
805.M 200 60 17 2% 20 002 423 l
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CALIBRES MECANICOS

AP Calibre universal - 150mm - 1/20° mm
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NF EN I1SO 13385-1, 1SO 13385-1, DIN 862 NF EN I1SO 13385-1, 1SO 13385-1, DIN 862
 Precision: 1/20° - 0,05 mm.  Precision: 1/50° - 0,02mm.
 Medicion de interior, de exterior y de profundidad. o Capacidad de medicion: 300 mm.
 Regla de acero inoxidable - acabado mate. © Medicion de interior y de exterior (mandrilado superior a 10mm.).
 Dureza de la regla: 40 HRc minimo. © Regla de acero inoxidable - acabado mate.
 Galga de profundidad plana.  Dureza de la regla: 40 HRc minimo.
 Nonius con guia para colocar mejor el pulgar.  Nonius con guia para colocar mejor el pulgar.
* Resistencia del nonius: 20.000 ciclos minimo. o Resistencia del nonius: 20.000 ciclos minimo.
 Blogueo del nonius mediante tornillo.  Blogueo del nonius mediante tornillo.
© Se suministra en una caja con un certificado de conformidad.  Tornillo de reglaje de precision.
 Se suministra en una caja con un certificado de conformidad.
=D A[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Error de precision [um] Precision [mm] ATA [g] = Amm] C[mm] E [mm] L[mm] Error de precision [um] Precision [mm] A [g]
816 150 40 16 228 50 0,05 288 805.5 300 100 20 418 30 0,02 941

GALGAS DE PROFUNDIDAD MECANICAS

N 811 - Galgas de profundidad clase 0 - 1/50° mm EAE

NF EN I1SO 13385-2, IS0 13385-2, DIN 862 El
e Precision: 1/50° - 0,02mm.

 Regla de acero inoxidable - acabado mate.

 Dureza de la regla: 40 HRc minimo.

 Dureza superficie de medicion: 53 HRc minimo.

 Nonius con guia para colocar mejor el pulgar.

* Resistencia del nonius: 20.000 ciclos minimo.

* Bloqueo del nonius mediante tornillo de reglaje de precision.

© Se suministra en una caja con un certificado de conformidad.

L1 L2 Error de

A E L . AA
o [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] precision [um] Precision [mm] [o]
8118 160 10 240 160 100 20 0,02 465
811C.250 25 10 330 250 100 30 0,02 491
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MICROMETROS MECANICOS

\E 806 - Micrometros al 1/100 de mm

NF EN ISO 3611, 1S0 3611, DIN 863
o Precision: 1/100° - 0,01 mm.
 Resolucion: 0,01 mm.

o Palpador en carburo: @ 6,5 mm.

* Tambor con trinquete que incluye limitador de par.

o | a fuerza aplicada sobre la pieza que hay que medir esta comprendida entre

5y 10 Nm.
o Tambor: @ 18 mm.
* Tambor con 50 divisiones (una vuelta de tambor: 0,5 mm).
o Plaquetas isotérmicas.
© Suministrados con:
- Llave de calibracion de gancho.
- Llave de bloques patrdn a partir del modelo 806C.50.
 Blogues patron:
- 806.C50: 25 mm = 1,5 ym.
- 806.C75: 50 mm + 2 pym.
- 806.C100: 75 mm + 2,5 ym.
¢ Acondicionamiento en una caja de plastico.
o Suministrado con certificado de conformidad.

[a]
310
482
631

= Error de Paralglismo de fas  Intervalode  Planidad de las superficies  ATA
precision [um] caras de medicion [um] medicion [mm]  de medicion\ Max [um]

806.625 4 2 0-25 0,4

806C.50 4 2 25-50 04

806C.75 5 3 50-75 0,4

806C.100 5 3 75-100 04

744

\E Micrometro de exterior de friccion
de 1/100° mm

NF EN ISO 3611, 1S0 3611, DIN 863
o Precision: 1/100° - 0,01 mm.
® Resolucion: 0,01 mm.
e Palpador en carburo: @ 6,5 mm.
 Tambor con trinquete que incluye limitador de par.
o | a fuerza aplicada sobre la pieza que hay que medir
estd comprendida entre 5y 10 Nm.
o Tambor = @ 18 mm.
o Dispositivo de bloqueo de la tecla.
e Acondicionamiento en una caja de plastico.
o Suministrado con certificado de conformidad.
= Capacidad ~ Emorde  Parlelismo de las caras  Planidad de las superficies de ~ ATA
[mm] precision [um] de medicion [um] medicion\ Méx [um] [o]
0-25 4 2 04 273

806.F

N Micrometro de exterior con alargador al 1/100 mm

NF EN ISO 3611, 1SO 3611, DIN 863

o Precision: 1/100° - 0,01 mm.

o Campo de lectura de 0 a 150mm.

© Resolucion: 0,01 mm.

* Tambor con trinquete que incluye limitador de par.

o | a fuerza aplicada sobre la pieza que hay que medir estd comprendida

entre 5y 10 Nm.
o Tambor: @ 18 mm.
 Palpador en carburo: @ 6,5 mm.
 Palpador fijo intercambiable.
© Suministrado con un juego de 5 alargaderas.
© Suministrado con los 5 bloques patron.
* Bloques patrdn:
- 807.CALE25 : 25 mm = 1,5 pym.
- 807.CALE25 : 50 mm = 2 pm.
- 807.CALE25 : 75 mm = 2,5 ym.
- 807.CALE100 : 100 mm = 3 pm.
- 807.CALE125: 125 mm =+ 3,5 pm.
* Plaguetas isotérmicas.
* Dispositivo de bloqueo de la tecla.
 Acondicionamiento en una caja de madera.
 Suministrado con certificado de conformidad.

= AA[g]
807C 1800
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COMPOSICIONES "METROLOGIA"

N Madulo de metrologia

 805.1 calibre 1/50mm. capacidad 150mm.
 806.F: palmer 1/100 mm capacidad 25 mm.

® 814.M: galga de roscas 23 cuchillas de 25 a 300.

e 804: galga de espesores métricas de 4/100 a Tmm.
e Bandeja termo formada PL.634.

= H [mm] | [mm] L [mm] AAfq]
MOD.MET 40 175 418 930

Sy
Incluye: [m] i
® 805.M: calibre 1/50 de mm (capacidad: 200 mm).

e DELA.1051.300: regleta INOX de 300 mm.
¢ 811: galga de profundidad 1/50 de mm (capacidad:
160 mm), ajuste fino por tornillo de recuperacion.
* 818B.15: escuadra simple de 150mm (clase de precision : 1).
 236: punta de trazar en carburo.
® 256.4: punzon.
* 806.C25: micrémetro 1/100 de mm (capacidad: 25 mm).
* 1901.05: compas recto (capacidad: 150 mm).
e Suministrado en caja (L. x P. x A.): 365 x 260 x 30 mm.

= H [mm] L [mm] P [mm] AA [kg]
809.J2 30 365 260 21

Incluye:

 805.M: calibre 1/50 de mm (capacidad 200 mm)

* 806.C25: micrémetro 1/100 de mm (capacidad: 25 mm).

 806C.50: micrémetro 1/100 de mm (capacidad: 25 - 50 mm.

¢ 811: galga de profundidad 1/50 de mm (capacidad: 160 mm),
ajuste fino por tornillo de recuperacion.

¢ 818B.15: escuadra simple de 150mm (clase de precision 1).

 819B.15: escuadra con alas de 150 mm (clase de precision 1).

* 1901.05: compas recto de 150 mm.

 236: punta de trazar en carburo.

e DELA.1051.300: regleta INOX de 300 mm.

® 256.4: punzon.

e Suministrado en caja (L. x P. xA.): 410 x 280 x 40 mm.

= H [mm] L [mm] P [mm] AR [kol
809.J3 40 410 280 36
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COMPARADORES MECANICOS

N Comparador al 1/100 de mm

0

o Precision: 1/100° - 0,01 mm.

e Carrera de 10 mm registrada con totalizador.
o Esfera giratoria: @ 57 mm.

o Palpador de medicion intercambiable.

812B.1AC: Palpador de bola de acero para comparador 812B.AC

= A g]
812B.AC 345

|

o Precision: 1/100° - 0,01 mm.

e Carrera: 0,8 mm.

o Esfera giratoria: @ 31 mm.

o Suministrado con 2 varillas de fijacion: @ 4 y 8 mm.
o Palpador: @ 2 mm.

= AR [g]
812B.P 154

BASES MAGNETICAS

N Conjunto comparador-base magnética FJ‘EEI N Soporte magnético articulado

42 #

VE%

o Comparador 812B.AC suministrado con el soporte magnético

articulado 812.3.
= AR [kg]
812A 2.245

para comparador

o Radio de accion: 280 mm.

 Fuerza de arranque vertical: 600 N (60 kg).
* () de rosca: M8.

e Z6calo: 50 x 55 x 60 mm.

=D AR kgl
812.3 19

=D/FACOMA 0 0 1
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GRAMILES

\E Gramil de precision de 300 mm - 1/50° mm \E Gramil de mecanico

o Clase 0.

 Precision 1/50° - 0,02mm.

o Error de precision: + 28um.

o Error de fidelidad: = 12pm.

* Regla de acero INOX - acabado
mate antirreflejos:

- Ancho: 25 mm.

- Dureza de 40HRc minimo.
 Capacidad maxima de medicion: 300 mm.
o Trazador en acero aleado:

- Dureza minima de 53 HRc.

- Mejor calidad de trazado.

- 796B.04: n° de serie A02 0001 --> marzo 01.

- 796C.04: n° de serie A02 0001 --> A04 0001.
 Reglaje de precision mediante tornillo de recuperacion.

 Lupa de aumento orientable. © Modelo sin graduacion.

 Soporte de comparador suministrado de fabrica:  Reglaje preciso mediante espiga orientable gracias a un tornillo pulsador.
para comparador con varilla de @ 8 mm (Norma DIN 878). o Zocalo de fundicion.

© Dimensiones totales: 455 mm x 90 mm. o Cara refrentada con ranura en forma de V de 90°.

 Suministrado con certificado de conformidad. o Varilla: @ 10 mm.

= A4 [kl = AR [kgl

796B 3.280 795A 1.745

MARMOL Y VES

\a 1200 - Marmol de fundicion

DIN 876
e Clase Il.
= Dimensiones [mm] A [kg]
1200.50 500 x 300 22
N 1202.00 - Pares de Ves en acero - 20 micrones

. - 1S0 8512-1, DIN 876
r r  Par de ves con 4 entallas 90°.
o Vs apareados, n.° de identificacion grabado en la cara superior.

= Dimensiones [mm] A [kg]

1202 30 x 40 x 50 x 60 74
1202.00 20 x 30 x 40 x 50 2.8






